
Wärmebehandlung

Oberflächenbehandlung
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Tolerierung DIN 7167 g
Allgemeintoleranz ISO 2768-mH

18.12.2012

ISO 13715 Ausg. 2002
ISO 1302
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Oberfläche-0,20+0,50
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31019101A - Palette Drehtisch DuraMax

Z-Nr. 31019101A - Layout
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